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Materialauflistung mit Eigenschaften
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Ausführungsklasse (Execution Classes)
DIN EN 1993-1-1
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Schweißangaben gültig für S235
Alle unbemaßten Schweißverbindungen

(Materialdicke = t, Nahtdicke = a)
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t 2

Kehlnähte: Alle Kehlnähte mit a > 3 ausführen. Keine Schweißnahtvorbereitung
erforderlich. Es sind bevorzugt Doppelkahlnähte auszuführen.

a

Materialkombination
t1 (bzw. t2) t2 (bzw. t1)

Doppelkehlnaht
a =

Einfachkehlnaht
a =

4 4 ... 12 3 3
6 6 ... 15 3 4,5
8 8 ... 15 3,5 5,5

10 10 ... 20 4 7
12 12 ... 25 5 8,5
15 15 ... 25 6 10,5
20 20 ... 25 8 14

Stumpfnähte:
t ≤ 6mm I-Naht (ohne Vorbehandlung)  mit a = tmin

t > 6mm Y-Naht (mit Vorbehandlung)  mit a = tmin

Ges. Gewicht
Stahlbauteile1

Beachte:
Sämtliche Rohbaumaße sind örtlich zu prüfen und aufzumessen!

Stahlgüte /
Edelstahlwerkstoff-

nummer

Mindest-
bruchein-
schnürung
senkrecht

zur
Oberfläche

Die Schweißarbeiten dürfen nur von einer Firma ausgeführt werden, die ein Zertifikat der Konformität nach
DIN EN 1090-2 für die ermittelte Ausführungsklasse vorweisen kann. Das Zertifikat ist dem Prüfengenieur
vor Fertigungsbeginn vorzulegen.
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Grundriss Stahlrahmen Rückkühler; M=1:50

Detail A; M=1:10

Regenkragen SHS 160x10
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SHS 16
0x1

0

4511045

45
23

0
45

80
16

0
80

2016020

Stahlplatte
320x200x15mm

4x Sechskant-Holzschraube M12x150
Gewindelänge 90mm
Edelstahl A4
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2x Stahlplatte 280x280x15mm
mit unbewehrtem Elastomerlager
ESZ Typ 200; λ=0,23  W/m x K
260x260x20mm

Verschraubung mit 4x M16
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NEUBAU KLÄRSCHLAMMTROCKNUNG UND -PYROLYSE

AUFGABEHALLE

STAHLBAUPLAN
STAHLRAHMEN RÜCKKÜHLER

MIT VERWALTUNGSGEBÄUDE IN 86807 BUCHLOE
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Kommunale Energieverwertung Schwaben gKU

87719 Mindelheim
Fellhornstraße 15 A


